ANALISI DEI RISCHI

PROCESSO PER OGNI PERICOLO

Individuazione dei
limiti della macchina

Valutazione dei rischi

Sono stati generati
nuovi pericoli?

Il rischio e stato
adeguatamente
ridotto?

Processo di riduzione iterativo
del rischio per il pericolo
identificato:

1. Mediante progettazione
intrinsecamente sicura

2. Mediante misure

di protezione complementari
3. Attraverso il manuale

di uso e manutenzione

Le misure
protettive selezionate
dipendono da un sistema
di controllo?

Identificazione delle funzioni di

sicurezza che devono essere
effettuate dal/dai SRP/CS

S

inSafe

SAFETY OF MACHINERY

Determinazione del livello di
prestazioni PLr

Progettazione e realizzazione
della funzione di sicurezza

Verifica:
PL > =PLr?

Tutti i requisiti sono
soddisfatti?

Sono state
analizzate tutte le funzioni
di sicurezza?
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